江苏联合职业技术学院张家港分院 / 张家港中等专业学校  教案

	授课教师
	吕敏
	课程名称
	车工工艺与技能训练
	授课类型
	理实一体化

	课题名称
	滚花的加工
	授课时数
	1

	授课班级
	机械202
	授课地点
	车工实训车间
	授课时间
	2022.11.17

	教材分析
	课程选用的教材是《车工工艺与技能训练》，由中国劳动社会保障出版社出版，本次内容属于第五单元课题二工件表面修饰加工，由于设计和使用方面的需要，有些零件表面要特别的光亮，而有些零件表面则需要增加摩擦力。

	学情分析
	本次班级为20级学生，目前是三年级，目前外圆尺寸精度控制、切槽、三角螺纹及工件的加工工艺分析等方面有一定的掌握，但由于疫情原因，实践操作的时间较短，技能水平不是很扎实，但学生们整体动手能力较强，所以本课通过让学生提前进行网络课程的学习，然后在课中进行检验成效，提升学习兴趣。

	教学目标
	知识与技能目标
	1.掌握滚花的加工原理、应用场合以及操作的基本步骤

2.能分析找出乱纹原因

	
	方法与过程目标
	采用自主探究法，任务引导法，掌握滚花加工过程的要领

	
	情感态度与价值观目标
	1.养成独立思考的能力以及团结合作的能力

2.树立“一丝不苟、精益求精”职业素养

	教学重点
	滚花加工的五步要领

	教学难点
	滚花的乱纹如何避免

	教学关键点
	循序渐进地安排教学任务，确保每个同学都能将几个内容掌握

	教学资源

准备
	多媒体一体机、摄像头、平板电脑，上次课未完成的工件，教学课件

	教学方法
	教法选择
	任务驱动法、分组教学法、小组讨论法、演示法、讲授

	
	学法指导
	自主学习、合作探究

	板书设计

（或PPT设计）
	滚花的加工

一．任务安排
二．滚花作用及种类：

作用：增大摩擦力

分类：直纹和网纹，网纹大小由模数m决定
三．操作步骤：5步法：车、装、调、试、看

四．操作注意事项


	教学环节
	教学内容
	教师活动
	学生活动
	设计意图

	一．课前准备
	课前预习，通过超星平台完成微课的学习

	利用“超星”发布课前学习任务，收集学生任务完成数据
	观看微课视频并将 有疑问地方在讨论区留言
	培养学生主动学习习惯及探究能力

	二、任务布置
	根据图纸完成情况，明确今天的实训任务
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	图纸发放
	学生观察 
	明确本课堂的任务

	三、新课讲授
	1.滚花是什么样子的？有什么用
例：螺丝螺母、哑铃、千分尺等
[image: image2.png]


[image: image3.png]



作用：防滑，增大摩擦力，美观
2.滚花是如何加工的？

在车床上用滚花刀在工件表面滚压形成花纹

类似于车轮压过泥土留下印迹
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3.滚花刀的种类和大小有什么不同？ 
常用的有：单轮、双轮及六轮

滚花分直纹跟网纹两种，纹的粗细由节距P决定，并用模数m区分，P= mπ模数越大，花纹越粗。如m0.3,m0.5
4.滚花加工的步骤

方法：五步法，即车、装、调、试、看
（1）车；车外圆，要求：由于滚花是挤压的过程，一般将工件提前车小0.8~1.2P

（2）装：装刀，要求：对心，没有刀尖的情况下，要以刀杆中心为准

滚轮要与工件表面倾斜3~5度，方便滚花刀切入
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（3）调：切削三要素，转速、进给量、背吃刀量，可选用转速约80转/分，进给量约0.3mm/r,根据滚花的背吃刀量约1-2mm
（4）试：试切
（5）看：观察，如果花纹清晰，则继续滚压，加注切削液；如果花纹不清晰，则需要增加背吃刀量，直至滚出清晰的花纹，最后进行倒角。

5.学生练习

根据图纸要求，完成零件左侧滚花的加工
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	教师举例引导
提问：
视频播放
教师讲解
讲解

前3步派2名小组代表进行演示

教师示范操作

教师巡回指导
	学生举例回答 
学生回答

学生观察形成过程
学生回答

小组观察两组代表操作过程有无问题

小组长上车床观看

实践操作
	考察学生平时的观察能力

明白滚压的形成原理

鼓励学生积极进行学习反馈交流
边观察，边进行讨论

学生相互协作交流

	
	分析总结

常见问题就是乱纹

如何避免：

（1）试切时，使滚轮表面约1/2的宽度与工件接触，滚花刀容易压入工件表面。
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（2）滚压时，径向力比较大，工件会产生形变，所以尽量要用顶尖支撑
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（3）滚花刀转速不要高，不然工件会跟滚花刀产生滑动

（4）操作前要检查工件直径与滚花刀模数是否相匹 
	教师讲解乱纹的原因
	学生反思 
	掌握操作注意事项

	教学反思
	本课程属于理实一体化课程，本次课首先是利用超星平台，提前让学生通过微课学习，掌握本堂课的基本内容，同时教师通过问题引导，从基本知识到重难点，逐层进行细致讲解，在操作过程中，教师先让小组代表进行操作，检验自主学习效果，指出不足，在关键步骤上教师进行示范操作，考虑到传统一窝蜂式的演示得不到很好的效果，本次借用信息化手段，通过高清摄像头的帮助，让全体学生都能够直观地观察操作步骤，最后通过展示评价环节，小组互相交流，分享经验，互相取长补短，教师总结点评，实现了学生专业能力提升的同时，职业素养及各方面能力也有显著提升。



